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I. 5. Nahrungs- und GenuBmittel; Wasser;
Abwiisser; Hygiene.

v. Raumer. Zuor Benrtellung des Wasserzusatzes zu Wurstwaren,
(Chem..Ztg. 40, 925—927 [1916).) V{. bezieht sich auf die Veroffent-
lichungen von F e d e r {Chem.-Ztg. 38, 709[1914]; 39, 409, 431 [1915];
40, 157, 296, 639[1918]; Angew. Chem. 29, 11, 491[1916]), Reinsch,
{Z. Unters. Nahr.- u. GenuBBm. 18, 229 {1909])) und H. Kreis (Chem.-
Ztg. 32, 1042 [1908]), er kommt zu dem SchluB, daB bei den bisher
bckannten enormen Schwankungen im natiirlichen Wassergehalt
des fettfreien Fleisches es sohr gewagt erseheint, auf Grund einer
Durchschnittsverhiltniszahl das zugesetztc Wasser in einer Wurst
zu berechnen. Die Beurteilung nach dem absoluten Wassergehalt ist
nicht nur eine gerechtere, sondern auch fiir den Konsumenten vorteil-
haftere, zumal unter den jetzigen Verhiltnissen, wo V{. Wiirste mit
nur 2--39%, Fett gcfunden hat. O. Rammastedt. [R. 3924.]

E. Jalowetz, N-Slrup. (Chem.-Ztg. 40, 893—894 [1916]; Brau-
u. Malzind. 17, 247—248 [19816].) Die Versuche bezweckten fir Er-
nihrungszwecke einen Sirup herzustellen, der neben grofien Mengen
von Kohlenhydraten durch Zusatz von Hefe auch EiweiBkorper ent-
halte. Sie ergaben, da8 bei konzentrierten Zuckerlgsungen die Inver-
sionswirkung von der Hefenmenge abhingig war, und selbst stark
konzentricrte Losungen bei Gegenwart geniigender Hefenmengen
weitgehend iovertiert wurden. Vf{. gibt die Herstellungsweise dcs
N-Sirups an. E Will. [R. 3847.]

C. Arragon. Analyse von Gewiirzen. (Ann. Falsific. 8, 345346
{1915]; Analyst 41, 279[1916].)
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‘Weiler Pfeffer (Muntok) . 10,6 0,96 8,41 2,19 14,0 6,36 .64,2
Weiler Pfeffer (Muntok). 11,4 0,94 842 3,58 15,0 5,81 65,7
Weiler Pfeffer (Singapore) 10,7 1,50 8,86 2,13 13,0 5,54 66,7
Schwarzer Pfeffer (Bata-
via) . . . . . . .. . 10,0 5,12 10,63 2,67 14,4 11,7 46,1
Schwarzer Pfeffer (Java) 10,2 4,64 8,90 2,78 14,2 13,0 48,8
Schwarzer Pfeffer (Tel-
licherri) . . . . . .. 95 4,72 8,05 247 128 150 52,8
Langer Pfeffer . . . . . 7.5 608 74 3,0 126 7,7 61,8
Piment (Jamaica). .. 1,3 443 63 4,81 6,9 230 225
Zimt (Ceylon). . . . . . 11,4 3,95 1,3 2,74 3,7 38,5 21,4
Zimt (Ceylon). . . . . . 93 4,66 09 3,1 4,7 358 21,7
Zimt (Ceylon). . . . . . 82 430 06 29 3,7 349 251
Zimt (China) . . . . . . 11,0 2,13 14 29 3,8 28,0 37,7
Zimt (China) . . . . . . 10,5 3,08 1,6 29 34 28,9 352
MuskatguB (Banda). . . 58 269 40,2 625 7,8 5,66 33,0
MuskatnuB (Banda). . . 56 2,8839,9 7,32 7,6 6,061 31,3
MuskatnuB (Banda). . . 3,75 249 39,7 9,34 7,4 6,87 29,3
MuskatnuBl (Banda). . . 3,0 269 70,0 6,78 7,1 4,72 31,9
MuskatnuBl (Java). . . . 7,7 2,26 40,1 7,46 7,7 6,28 39,2
Muskatbliite (Banda) . . 11,6 2,10 26,0 12,0 6,8 4,29 40,9
Muskatblite (Banda) . . 6,5 1,93 23,7 13,75 6,9 3,30 40,3
Knoblauch (Zanzibar) . . 8,5 6,35 8,4 21,1 59 14,4 16,2
Knoblauch (Zanzibar) . . 7,2 86,17 80 193 5,6 156 16,1
Anissaat (Spanien) .. 92 693255 7,7 202 19,2 24,8
Kiimmel (Holland) . . . 10,5 7,27 22,9 2,3 22,6 13,4 20,4
Koriander . . . . . . . 92 1701 20,6 22 142 24,7 21,2
Lorbeerblitter . . . . . 40 4,29 7,7 43 17,0 26,6 225
Kardamom (Ceylon). . . 7,8 11,656 2,1 3,3 14,2 18,7 39,7
Kardamom (Malabor) . . 9,3 4,60 1,8 63 11,7 13,2 583
Ingwer (Japan) - . . . . 55 542 48 1,8 63 50 67,1
Ingwer (Bengalien) . . . 7,3 7,57 38 29 7,7 82 630
Sternanis. . . . . . . . 33 3,14 49 89 48291 133
Anissaat (Japan) . . . . 44 3,31 44 26 58321 13,0
Galgant . . . . . . .. 67 374 56 1,7 23214 424

*) Dic #therischen Ole und Fette wurden berechnet mittels des
Gewichtes des Atherauszuges und durch Entfernung mittels Destilla-
tion im Dampfstrom. M.-W. [R. 3951.]

St. Serkowskl. Dle Peptonprobe In der Mileh. (D. Med. Wochen-
schr. 42, 1323—1324 {1916).) Die fiicr Kranke, Kinder und Siug-
linge bestimmte Milch darf binnen 24 Stunden keine Peptonprobe
zeigen {37°) — Mit dem Milchserum, gewonnen nach der Methode
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des Vf. oder von Pfyl-Turnau, wird die Ninhydrin- oder
Biuretreaktion vorgenommen. Fr. [R. 3930.]

Hamburger & Co. G. m. b. I1., Wien. Verf. zur Herst. von Trocken-
mileh anf in frefer Lult iaufenden Troekentrommeln, dencn die Milch
durch einen von zwei anniihernd parallelen Platten gebildeten engen
Spalt zugefithrt wird, dad. gek., daB die Austrittsstelle der Auftrag-
vorrichtung eine Tiefkiiflung erfihrt, welche verhindert, daB an
dieser Stelle unter dem Einflu3 der von dem erhitzen Trommel-
mantel ausstrahlenden Wirme eine Ausscheidung oder die Bildung
eincr Salbe aus den’ Milchbestandteilen erfolgt. —

Durch eine derartige Uberfithrung der Mileh auf die Trocken-
trommel crhilt man bei sonst sorgfiltiger Trocknung cin Pulver von
guter Losliehkeit und weitgehender Haltbarkeit. Zeichnung bei
Patentschrift. (D. R. P. 295 801. Kl. 53e. Vom 5./10. 1913 ab. Aus-
gegeben 21./12. 1916.) rf. [R. 8.1

P. Sledler. Uber kiinstliche SiiBstoffe, insbesondere Dulein.
(Chem.-Ztg. 40, 853—855 [1916].) Zusammenfassend urteilt Vf.
iber das Dulcin: ,,Das natiirliche Vorbild der Siife des Zuckers
wird im Dulcin qualitativ erreicht, quantitativ um das Zweihundert-
fache ibertroffen. Der Geschmaokssinn wird bei der Verwendung
von Dulcin nicht getduscht, sondern befriedigt, da dem Priparat
ein irgend unangenehmer Bei- oder Nachgeschmack vollkommen
fehlt. Hinsichtlich der Bekommlichkeit des Dulcins diirfen wir uns,
ganz abgesehen von den giinstigen Ergebnissen der wissenschaft-
lichen Priifungen, vor allem auf die praktischen Erfahrungen ver-
lassen, da bereits- unziihlige Kilogramm des Prédparats verbraucht
sind, ohne daB irgendeine Beanstandung stattgefunden hitte.
Wir besitzen somit tm Dulcin einen Stoff, mit welchem wir in der
Lage sind, den Zucker hinsichtlich seiner Siifle fiir alle Verbrauchs-
zwecke vollkommen zu ersetzen.' M.-W. [R. 3901.]

Duleln, (Pharm. Ztg. 61,658[19186].) In einem Aufsatz iiber kiinst-
liche SiiBstoffe (vgl. vorsteh, Ref.) rihmt P. Siedler dem Dulcin,
p-Phenetolcarbamid, auBerordentlich giinstige Eigenschaften nach.
Hierzu duBert eine halbamtliche Erklirung in der Tagespresse: Aufer
dem zur Konservierung von Einmachobst unbrauchiaren Saccharin
gibt es noch ein anderes SiiBmittel, das Dulcin. Es soll neben dem Vor-
zug der gréBeren Loslichkeit durch Kochen nicht zersetzt werden und
im Geschmack sich nicht verindern. Von den amtlichen Stellen wird
gepriift, ob die Herstellung nicht neu aufgenommen und geférdert
werden soll. Die bisherigen Untersuchungen haben hiergegen aber
vom gesundheitlichen Standpunkt aus Bedenken ergeben, die zu-
nichst noch sehr schwer sind. Es ist kaum zu erwarten, daB die ein-
geleiteten Versuche zu einem besseren Urteile fithren werden. Jeden-
falls wird die Frage von den Gesundheitsbehérden mit allem Nach-
druck gepriift. M.-W. [R. 3819

Theodor Paul. Bezlehung zwischen saurem Geschmaek und
Wasserstoffionenkonzentration. (Ber. 49, 2124—2137 [1916]). Der
Siduregrad eines Weines ist die Zahl, welche angibt, wieviel Milli-
gramm-Jon Wasserstoffion in 11 Wein enthalten sind. Der Sauregrad
1aBt sich nur nach einem Verf. bestimmen, bei dem der chemische
Gleichgewichtszustand der Sduren und ihrer Salze nicht verindert
wird. Am geeignetsten erwies sich die Methode der Zuckerinversion,
die darauf beruht, dall der Inversionsvorgang durch das Wasserstoff-
ion katalytisch beschleunigt wird, und dal} die Inversionsgeschwin.
digkeit innerhalb gewisser Grenzen proportional der Wasserstoff-
ionenkonzentration gesetzt werden kann. Der Sauregrad kann sus
der Inversionsgeschwindigkeit berechnet werden, die man mittels
des Polarisationsapparates genau ermitteln kann. Vf{. invertiert bei
+ 76°, der Siedetemperatur des Tetrachlorkohlenstoffs und des
Alkohols, mit denen er die Thermostaten als Siedefliissigkeit be-
schickt. Die durch gleichzeitige Geschmacksproben erginzten Ver-
suche des Vf. zeigen, daB der saure Geschmack der untersuchten
Weine ihrem Siduregrad, d. h. der Konzentration der darin enthalte-
nen Wasserstoffionen parallel lauft. Ferner hat V{. bei dieser Ge-
legenheit frilhere mit Ad. Giinther (Arb. Kaiserl. Gesundheits-
amt 29, 44 und 48 [1908] ausgefiihrte Versuche wieder anfgenommen;
es ist ihm gelungen, den Wein durch Hinzufiigen berechneter Mengen
von Dinatrium- und Dikaliumtartrat nach Belieben stufenweise zu
entsiuern. Die Entsiuerung, d. h. die Verminderung der Wasser-
stoffionen, kommt dadureh zustande, daB ein Teil der H-Ionen dazu
verbraucht wird, um die mit den Salzzusitzen hinzukommenden
sekundéren Weinsiureionen (C,H,0,""-Jonen) in primare Weinséure-
ionen (C,H;O,'-Jonen) iiberzufihren. Fiir die Praxis sind die Ergeb-
nisge des Vf. insofern von Bedeutung, als es sich dort in erster Linie
um die fortschreitenden Veriinderungen des Sauregrades und des
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Sauregeschmackes derselben Weine wihrend ihrer Entwicklung und
bei der Entsiuerung nach den verschiedenen Methoden handelt.
O. Rammsiedt. [R. 3926.)
C. H. Manley. Die Dichten und Brechungsindices des Wassers
von Spa. (Analyst 41, 267—269 [1918).) Die chemische Zusammen-
sotzung des Wassers ist nach 8. H. Smi t h die folgende, bezogen
auf 100 000 Teile Wasser:

BaSO, 10,1378 Na(Cl 1245,127
SrSO, 1,2088 KCl 9,9264
CaSO, 248,2 LiCl 0,0885
MgS0, 125,804 NH,C] 0,0742
MgJ, 0,0032 Fe, (COs)s 0,286
MgBr,  0,3354 CaCO, 4.4
CaCly 58,36 Kieselsdure 0,8
MgCl, 47,37 Spuren von Mangan
und Titan.

Trockenriickstand bei 110° = 1739,0000.* Radium ist auch ent-
halten. D% = 1,011 36; D!8 1,010 73; D% 1,009 10. Brechungsindex
bei 15° 1,3363; bei 18° 1,3360; bei 26° 1,3353. M—r. [R. 3953.]

G. W. Helse und R, H. Agullar. Der Sauerstoffverbrauch von
natiirlehen Wiissern. (Philipp. Journ. 11, 37—47 [1916].) VIf.
haben den EinfluB verschiedener Faktoren auf die Bestimmung des
Sauerstoffverbrauchs in Wasser mit Kaliumpermanganat in saurer
Lssung untersucht. Zunichst wurden die Abweichungen quantitativ
verfolgt, dic sich bei verschieden langer Einwirkung des Kalium-
permanganats und der Anwendung verschiedener Temperaturen
withrend dieser Einwirkung ergeben. Die Versuche bestiitigen die
Erfabrung, daBl iibercinstimmende Resultate nur unter Einhaltung
enau gleicher Bedingungen zu erzielen sind. Der EinfluB geldster

ubstanzen, besonders der Chloride ist sehr groB. Die Wirkung der
letzteren wird verringert, jedoeh nieht ganz ausgeschaltet, wenn
man bei oder unter gewdhnlicher Temperatur arbeitet. Dio Rest-
titration des iiberschiissigen Kaliumpermanganats ist dann mit
Natriumthiosulfat bei Gegenwart von Jodkalium und Stérke vorzu-
nehmen. Auch beim Arbeiten in alkalischer Lisung tritt die Storung
durch hohen Chlorgehalt etwas zuriick. Hypochlorite reagieren
mit den organischen Substanzen in kalter und heiBer Ldsung und
miissen deshalb durch Kochen des Wassers mit Schwefelsdure
entfernt werden. N—m. [R. 3944.}

L. O8wald, Die Mikroorganismen der Neordb3user Talsperre
und Wasserleltung. (J. f. Gasbel. 89, 502—508 [1916].) Die Nord-
hiuser Talsperre enthilt typisches Mischplankton, welches sich
ungefihr aus 80 Arten zusammensetzt; und zwar sind die tierischen
Organismen an Artenzahl dem Phytoplankton ziemlich gleieh; die
Kleinalgen sind jedoch an Individuenzahl bedeutend iiberwiegend.
Von Belang ist der relativ héufige Befund an Peridinium, weil dieses
auch einen itblen Geschmack hervorrufen kann. Als vorherrschend
fielen griine Massen auf, die sich als Reste von Cystisarten heraus-
stellten. Mit dem Einsetzen der Uberproduktion von Polycystis
wurde in dem Wasser ein unangenchmer Geruch erzeugt; denn
manche Planktonarten verbreiten spezifische Geriiche durch dtherische
Ole, die bei der Entwicklung dieser Organismen cntstehen und auf-
gespeichert werden. Bekdmpft konnen Planktonmassen werden
1. auf natiirlichem Wege dureh Temperatursturz oder Niederschlage,
2. durch Entliiftungs- und Filteranlagen, 3. durch Kupferung mittels
Kupfersulfat, 4. durch Erhéhung des Wasserstandes, in diesem Falle
also Erhohung der Sperrmauer. M.-W. [R. 3955.]

W. Bach. Chlorkalk- und Chlorgasverfahren zur Trinkwasser-
sterilisation. (Referat, dem Ver. f. Wasser- u. Gaswirtschaft E. V.
erstattet.) (Wasscr u. Gas 6, 461—463 [1916].)

Permutit- Wasserrelniguugsanlage der Berliner Elektrizitiitswerke.
(J. f. Gasbel. 59, 532—533 [1916].)

Permutit A.-G., Berlin, Abinderung des Verf. zur Herstellung
von basenaustauschenden Stoffen, welehe Kieselsiiure enthalten und
auf nasscm Wege durch Fallung als schleimige Niederschlige er-
halten werden, dad. gek., daB man diese Nicderschlige nach dem
Abfiltrieren und nicht ganz vollstindigen Auswaschen vorsichtig
bei Temperaturen unter 100° trocknet und nach ihrer Erhértung
mit kaltem oder heiflem Wasser hydratisiert. —

Dabei zerfallt die nach dem Trocknen weifle oder gelbliche,
an getrockneten Leim erinnernde Masse unter starkem Knistern
in kleine, harte, durchscheinende Stiickchen, die nicht nur einen aus-
gezeichneten Basenaustausch aufweisen, sondcrn auch ein gut ver-
wendbares Filtermaterial zur chemischen Enthirtung und Reinigung
von Wasser usw. sind. (D. R. P. 295 623. Kl. 12g. Vom 24./9. 1913
ab. Ausgeg. 9./12. 1916.) ha. [H. R. 3985.]

{A. E. G} Berlin. Verf. zur Entelsenung von Kiihlwasser bel
Verwendung von Kamlnrtiekkiihlern, dad. gek., daB3 das erforder-
liche Zusatzkiihlwasser cinen besonderen abgctrennten Teil (e)
der Verteilungsrinne des Riickkiihlers zugefiihrt wird, und da8 die
Ansammlung des durch Beliiftung ausgefallten Eisens aus diesem
Zusatzkiihlwasser in einem besonderen, von dem Sammelbehilter
des {ibrigen Wassers abgetrennten Klarbehilter (f) erfolgt, wobei

zweckmiBig die Erwirmung des zu enteisenden kalten Zusatzkiihl-
wassers durch das noch nicht riickgekiihlte Kiihlwasser bewirkt wird. -~
a bezeichnet den Oberflichenkondensator, von dem das er-
wiirmte Wasser durch das Rohr b dem Kaminkiihler ¢ zwecks Riick-
kiihlung zugefiihrt wird.
Das zu enteiscnde Zu-
satzwasser wird durch
die Pumpe d einem be-
sonderen Teile e der Ver-
teilungsrinne desKamin-
kiihlers zugefiihrt,sodal
das ipfolge der Beliif-
tung abgeschiedene Ei-
sen sich in dem Raum {
ablagern kann, ohne daB
es vorher mit dem schon
rcinen Wasser, das von
der Verteilungsrinne in
den Raum g fallt, in Be-
rithrung kommt. Sollen besondere Chemikalien zugesetzt werden, so
erfolgt dies durch Offnung des Rohres %, das einen Teil des er-
wirmten Kuhlwassers mit den zuzusetzenden Chemikalien ver-
mischt, worauf durch Offnung des Rohres 1 dicses Gomisch dem
Zusatzwasser zugesetzt wird. (D. R. P. 295 652. Kl 852. Vom
9./12. 1914 ab. Ausgeg. 12./12. 1916.) rf. [R. 3998.)

W. Bach. Dle Abwasserverwertang nach dem Hoferschen Fiseh-
teichverfahren und die Versuchsanlage der Stadt StraBburg 1. Els.
(Wasser u. Gas 7, 35—38 [1916]).) Das von H o f e r vorgeschlagene
Verf. verfolgt das Ziel, die organischen Bestandteile des Abwassers
picht zu vernichten, sondern sie in lebende Substanzen (in Fisch-
fleisch) iiberzufiihren. Die Fisthteiche werden am zweckmiBigsten
mit Karpfen besctzt. Die Annahme einer durchsehnittlichen Er-
tragsfahigkeit von 10—12 Zentner Fischfleisch auf das Hektar hat
sich als wohlbegriindet erwiesen. Der Erfolg dieser Abwasserreini
iibertrifft den bei Tropfkdrpern erreichbaren. Jedenfalls haben die
vom Tiefbauamt in StraBburg durchgefithrten Vorarbeiten den
Nachweis fiir den Wert der Methode zur Losung der Aufgabe der
mit Nutzen verbundenen Abwiisserverwertung erbracht.

M—r. [R. 3957.]

J. F. Haveselmann. Dle neue Stuttgarter Kliranlage. (Wasser
u. Gas 7, 1—6 [1916].)

IL. . Metallurgie und Hiittenfach, Elektro-
metallurgie, Metallbearbeitung.

Carl Gauschemann, Frankfurt a. M. 1. Ofen liir Dauerbetrich
zom Aunsschmelzen von lelcht schmelzenden Metallen, wie Blei,
Zinu o. dgl., aus Altmaterial, Kehricht, Riickstinden, Kritze u. dgl.,
gek. durch eine in demselben eingebaute, allseitig von den Heiz-
gasen bestrichene und mit Ablauf versehene Schmelzpfanne (g),
die durch eine Offnung von oben beschickt <
werden kann und aullerdem durch eine be-
sondere Tiir (p) in der Ofenwandung zu-
ginglich ist, durch welche vor jedesmaliger
Neubeschickung wiihrend des Betriebes die
Entleerung des ausgeschmolzenen Materialcs
crfolgt. — 2. Ausschmelzofen nach 1, dad.
gek., daB die Schmelzpfanne (g) seitliche
und riickwiirtige Durchbrechungen besitzt
oder von der hintcren Ofenwand iiberhaupt
absteht, so daB Zugkanile fiir das Feuer
entstehen zum direkten Durchziehen des-
selben durch das auf die Pfanne aufgcgebene
Ausschmelzmaterial. — 3. Ausschmelzofen
nach 1 und 2, dad. gek., daB die Zugkaniile
durch besondere Aufsatzstiicke (m) verlingert
und deren Ausmiindungen von Abweisungs- —
stiicken (n) iiberdacht sind, so daB sie bei der Beschickung von oben
nicht verlagert werden konnen. —

Von bekannten, dem gleichen Zweck dienenden Ofen unter-
scheidet sich der vorliegende dadurch, daB er dauernd im Betrieb
erhalten und wiithrend des Betriebes sowoh! beschickt wie auch von
dem ausgeschmolzenen Material entleert werden kann. (D. R. P.
2951739, Kl 40a. Vom 10./9. 1915 ab. Ausgeg. 15./12. 1916.)

ha. [H.R. 4053.]

J. E. Johnson, Dle thermlschen Grundlagen des Hochofenbe-
triebes. (Metallurg. Chem. Eng. 13, 718—720, 787-—792, 833—840
905—910, 954—962 [1915]; Stahl u. Eisen 36, 971—972 [1916].)
Nach Ansicht des Verf., der eine neue Theorie iiber den Warme-
haushalt des Hochofens aufgcestellt hat, besteht eine sog. kritische
Temperatur im Hochofen, unter der er diejenige Temperatur ver-
steht, die unter allen Umstéinden zur Bildung einer diinnfliissigen
Schlacke notwendig ist. AuBer der zur Erzeugung der kritischen
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Temperatur erforderlichen Wirmemenge muB8 aber noch die Wiirme-
menge vorhanden sein, die zur vollkommencn Durchfiihrung des
Hochofenprozesses nach der Bildung der Schlacke notwendig ist.
Hierzu gehdren das Austreiben der letzten Sauerstoffteilchen, das
Schmelzen, die Kohlung und das Uberhitzen des Rohcisens, Der
Mittelwert der kritischen Temperatur ergab sich nach umfangreichen
Messungen zu etwa 1500°. Mit Hilfe dieses Wertes fiir die kritische
Temperatur wird der EinfluB des hocherhitzten Geblisewindes auf
den Wirmehaushalt unter EinfluB der Windfeuchtigkeit ecrdrtert,
und einc Reihe von SchluBfolgerungen gezogen, die zum Teil mit den
iiblichen Ausichten iiber den Hochofenbetrieb in Widerspruch stehen,
aber auch bekannte Erscheinungen aus dem Betrieb, wie néher aus-
gefithrt wird, in von der iiblichen abweichenden Weise zu erkliren
gestatten. Ditz. [R. 3825.]

Bernhard Osann., Berechnung der in den Hochofen elngefiihrten
Windmenge und der Zusammensetzung der Gichtgase. (Stahl u.
Eisen 36, 985—987 [1916].) In ciner kiirzlich versffentlichten Ab-
handlung iiber den Warmehaushalt des Hochofens, diec Reduktions-
ziffer und die Vorausbestimmung des Brennstoffverbrauches (Stahl
u. Eisen 36, 477, 530 [1916]) hatte V{. den Beweis erbracht, daB die
Reduktionsziffer, praktisch genommen, eine konstante Zahl bei allen
Hochofenbetrieben ist, wenigstens nur innerhalb der Grenzen von
50 und 609, schwankt. Die Reduktionsziffer gibt an, wie viel Prozent
des an Eisen und Mangan gebundenen Sauerstoffes der indirekten
Reduktion anheimfallen, d. h. an Kohlenoxyd unter Bildung von
Kohlenséure gebunden werden. Im Anschlu:se an seine fritheren
Mitteilungen gibt nun V{. ein Verf. zur Berechnung der Windmenge
und der Zusammensetzung der Gichtgase an, das an einem Beispiel
niher erdrtert wird. Ditz. [R. 3829.]

J. Pohlig Akt.- Ges., Coln-Zollstock, und Johannes Kohler, Ciln.
1. Vorrichtung znm Begichten von Hochdfen mittels Schragaufzuges
und einer Kiibelkatze mit drehbar gelagerter Trommel, an der sowohl
die Aufhingescile fiir den Kiibel wie die Aufzugsseile befestigtisind,
dad. gek., daB iiber der Gicht die Gegengewiehtsseile an der Tromme}
befestigt und gleichzeitig durch Ausriicken einer Sperrvorrichtung
das Absdnken des Kiibels durch Drehen der Trommel bewirkt wird.
— 2. Vorrichtung nach 1, dad. gek., dafl das Gegengewicht an Seilen
aufgehdngt und mittels dieser im Ruhezustande von einer Hebel-
konstruktion getragen wird, welche dermaBen ausgebildet ist, daB
sie den Zug der Gegengewichtsseile ein wenig iiberwiegt. — 3. Vorr.
nach 1 und 2, dad. gek., daB die Kiibelkatze durch Ansehlag an die
Hebelkonstruktion letztere dermaBen bewegt, daB dic Gegengewichts-
seile von ihr abgelést und mit der Trommel in Verbindung gebracht
werden. —

Die vorlicgende Erfindung ermoglicht es, das Katzengewicht sehr
erheblich zu verringern und die Kupplung zwischen Katze und
Gegengewicht vollkommen stoBfrei zu gestalten, so daB die stetige
Arbeitsweise des Aufzuges nicht beeintrichtigt wird, Wihrend
der Fahrt auf dem Aufzugsgeriist ist die Trommel gegeniiber der
Katze dermaBen gesperrt, dal beimn Anziehen des Aufzugsseiles die
Katze mit dem Kiibel nach oben bewegt wird. Uber der Gicht wird
diese Sperrung zwischen Trommel und Katze ausgelost und gleich-
zeitig die Trommel mit dem Gegengewicht gekuppelt, so daB bei
stetig  weiterkewegtem Aufzugsseil nunmehr ein Absenken des
Kiibels bei stillstchender Katze eintritt. Zeichnung bei der Patent-
schrift. (D. R. P. 295 842. Kl. 18a. Vom 19./2. 1916 ab. Ausgeg.
22./12. 1916.) gg9- [R.7.]

Wiirme- Yerwertungs- Gesellschaft m. b. H., Siemensstadt b, Berlin,
Verf. zur Erhéhung der Leistungsfihigkeit von Winderhitzern fiir
Hochofenanlagen u. dgl., bei welchen Heizgas und Verbrennungsluft
vermlttels Forderelemente eingefiihrt werdem und eine Wirmeaus-
tauschvorrichtung hintergeschaltet Ist, dad. gek., daB dic hinter-
geschaltete Warmeaustauschvorrichtung einen so hohen Hcizgas-
durchfluBwiderstand hat, daB im genannten Winderhitzer Ubher-
druck herrscht. —

Alle bisherigen Ausfiihrungen von Wirmeaustauschapparaten
hinter Cowpern haben so geringe Widerstinde, da zum mindesten
in dem letzten Teil des Cowpers, gegeniiber der dufleren Atmosphire,
ein Uberdruck entsteht. Entspreehend der vorliegenden Erfindung
wird man den Widerstand der anzuschlieenden Wirmeaustausch-
vorrichtung bei giinstigster Bauweise derselben so grof wihlen,
daB er mindestens gleich ist dem groBten Schornsteinzuge, gemessen
in dem Fuchskanal desselben. Die Vorteile, die sich durch Uber -
druck im Verbrennungsraum ergeben, bestehen hauptsichlich in
der kleinen Bauart sowie darin, daB3 das Nachsaugen von kalter Luft
in den Kanilen der Cowperinsel zwischen Cowper und Wirmeaus-
tauschvorrichtung unmdoglich ist. Es ist selbstverstindlich gleich-
giltig, welchen Zwecken die Wiarmeaustausehvorrichtung dient;
besonders ompfehlenswert ist jedoch die Ausnutzung derselben zur
Vorwdrmung des Hochofenwindes oder zur Dampferzeugung.
{D. R. P. 295 831. Kl 182. Vom 29./10. 1913 ab. Ausgeg. 18./12.
1916.) g9. [R. 4031.]

Aktlengesellsehaft Lauchhammer, Lauchhammer. Verf. zum
Misehen und Entschwefeln von Roheisen bel Benutzung des Roheisen-
mischers gemiB Pat. 204 022, dad. gek., daBl dic jedesmalige Menge

des dem Mischer durch den EinguB zuzufiihrenden Eisens groBSer ge-
nommen wird als der Rauminhalt des EinguBkanals. —
Hierdurch wird bewirkt, daB nicht nur das den Kanal fiillende
Eisen, sondern auch ein Teil des frisch zugefiihrten Eisens in den Raum
des Mischers iibertreten mulB. Dieses hat noch seine volle Wirme
und infolgedessen eincn starken Auftrieb und bewirkt so eine griind -
lichc Mischung mit dem iibrigen Mischerinhalt, so dafl eine moglichst
gleichmiBige Temperatur desselben herbeigefithrt wird. (D. R. P.
295 923. Kl 18b. Vom 7./5. 1915 ab. Ausgeg. 27./12. 1916. Zus,
zu 294 022; Angew. Chem. 29, 1I, 423 [1916].) g9- [R. 6.]

Friedrich Slemens, Berlin. 1. StoBofen mit einer anBerhalb des
Ofens befindlichen Firdervorrichtung, dad. gek., da8 durch eine an
sich bekannte, mit freitragenden Hebcarmen ausgestattetc Forder-
vorrichtung die vom StoBherd kommenden Blocke im SchweiBherd
auscinandergezogen und gleichzeitig weiterbefordert werden. —
2. StoBofen nach 1, dad. gek., daB die zur Fortbewegung der Bliécko
im SchwciBherd dienende Vorrichtung den vordersten Block ent-

weder durch den bogenférmigen Hub der Tragarme oder durch Mit-
nchmen beim Herausfahren der Vorrichtung auf den vor dem Ofen
befindlichen Rollgang beférdert. —

Die vorliegende Erfindung will die bisher fiir das Rollen der
Blocke auf den Schweifi- oder Heizherd nétige Arbeit mechanisch
ausfithren. a sind die im StoBherd aneinandergereihten Blocke, wih-
rend b die Blocke sind, welche auf den Stiitzschicnen ¢ des SchweiB-
herdes ruhen. d sind in diesem Falle die Brennerséffnungen, welche
jedoch in jeder belicbigen Form und Anzahl angewandt sein konnen.
e sind die Tragbalken des Fortbewegungsapparates. f sind die Hebel,
mittels weleher die Tragbalken auf dem Fahrgestell ¢ montiert
sind. & ist der Motor. 4 ist das Gegengewicht der Tragbalken, k der
vor dem Ofenkopf liegende Rollgang und ! die Ziehtiir des Ofens.
(D. R. P. 295 832. KI. 18¢c. Vom 1./7.1914 ab. Ausgeg. 21./12. 1916.)

g9. [R.5.]

Johanna Wagner. Ergebnisse der mikroskopischen Untersuchung
von Spiegelelsen mit rund 109, Mangan und 4,579, Kohlenstoff.
(Stahl u. Eisen 36, 923—924 [1916}.) Bei der mikroskopischen Prii-
fung der Schliffoe von Spiegeleisen, das an den natiirlichen Spalt-
flichen angeschliffen worden ist, findet man manchmal eine von der
normalen Spiegeleisenstruktur abweichende Gefiigeanordnung. Es
zeigt sich eine Dendritenstruktur, und die zum Teil gut ausgebildeten
Krystallgerippe sehen kleinen Tannenbiumen oder Korallenzweigen
dhnlich. Sie bestehen aus Zementitkrystallen, dic von einer gréBeren
Zementitfliche aus in eine sorbitiseh-perlitische Grundmasse hinein-
ragen, oder Sorbit-Perlit-Krystallskelctten, deren Zwischenrdume
mit Zementit ausgefiillt sind. Diese Gefiigeanordnung deckt sich mit
der von Belaie w (Stahl u. Eisen 32, 1272 [1912] in Gufstiicken
festgestellten Struktur der groBen Krystalle. Die Art der Entstehung
einer solchen Gefiigeanordnung wird kurz erortert und durch Schliff-
bilder veranschaulicht. Ditz. [R. 3834.]

Lautz, Einwirkung der Temperatur auf dle Blegefihigkeit von
FluBelsen nnd Kupferdrahi. (Z. Ver. D. Ing. 60, 785—788 [1916].)
Vi. hatte auf Anregung von H e y n Biegeversuche durchgefiihrt, um
einen gesetzmédBigen Zusammenhang zwischen Temperatur und
Biegefihigkeit zu finden. Unter Biegefahigkeit wurde die Eigen-
schaft eines Stoffes verstanden, bis zu seinem Bruche mechr oder
weniger zahlreiche Biegungen auszuhalten. Die Versuche wurden
ausschlieflich mit Drahten (FluBcisen- und Kupferdriahten) dureh-
gefiilhrt, da man bei diesen die gleichmiBigsten Probestiicke aus-
suchen kann. Die dabei gewonnenen Erfahrungen werden siech unter
gewissen Einsehrinkungen auf Werkstiicke von groBeren Abmes-
sungen iibertragen lassen. Nach Beschreibung der zu den Versuchen
benutzten Drahtbiegevorrichtung an Hand von Abbildungen wird
die Ausfithrung der Versuche selbst und die in Kurvenbildern zu-
sammengestellten Ergebnisse derselben besprochen, beziiglich welcher
auf die Arbeit selbst verwiesen werden muB. Die Untersuchungen
sollen in bestimmter Richtung fortgesetzt werden. Difz. [R. 3827.]

B. Osann. Uber dle Beziehung des Slliclums zu. Gesamtkohlen-
stoff beim schmiedbaren Gug und HartguB, (Stahl u. Eisen 36, 943
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bis 945 [1916).) Eine zum Teil kritische Besprechung der Verdffent-
lichung von Grafton M. Thrasher (Bll. Am. Min. Eng. 1915,
2129; Angew. Chem. 29, 11, 150 [1916]). Ditz. [R. 3830.]

Otto Reimann, Das Verhalten des Phosphors bei der elektroly-
tischen Raffination von Rebelsen. (Diss. Darmstadt 1916, 27 8.)

B. Neumann. Gegenwirtiger Stand der Elektrostahlanlagen.
(Stabl u. Eisen 36, 1016—1017 [1916].)

Albert Sauveur. Manganstahl und die Ailotropentheorte., {Ferrum
13, 173—174 {1916]; Angew. Chem. 28, 1I, 538 {1915).)

J. V. Emmons. Dle Oberflichenentkohlung von Werkzeungstahl.
(Ferrum 13, 184—186 [1916]; Angew. Chem. 28, 1I, 538 [1915].)

Georg K. Burgess nund Sir Robert A. Hadfleld. Dichte Stahibldcke
nad Sehienen. (Ferrum 13, 176—184 [1916]; Angew. Chem. 28, 1],
578 (1915].)

P. Oberhotfer. Uber Krystalllsation von Stahl. (Stahl u. Eisen
36, 874875 (1916).) Im GuBgefiige treten auBer den kekannten
Widmannstdttenschen Figuren mitunter auch den-
dritische oder Tannenbaumkrystalle auf, und neben diesen ist hiufig
ein grobmaschiges Ferritnetzwerk zu erkennen. Dic Beziehungen des
lotzteren zu dem Tannenbaumkrystaligefiige und dessen Verhalten
bei der Warmebehandlung werden von F. Giolittiund P. For-
cella(La Metallurgia italiana 1914, 616—634) auf Grund von Unter-
suchungen erdrtert. Vf. bespricht die Ergebnisse dieser Unter-
suchungen. Zwischen den beiden Gefiigesystemen besteht kein
prinzipieller Zusammenhang, Dic Tannenbaumkrystalle lassen sich
im Gegensatz zum Ferritnetzwerk durch das gewohnliche Glithver-
fahren (Erhitzen des Stahls auf A;) nicht zerstoren. Das Verschwin-
den des Tannenbaumgefiiges, das durch eine besondere, niher be-
schriebene Art der Warmebebandlung in einem Falle erzielt wurde,
scheint ohne EinfluB auf die Hohe der Festigkeit zu sein, dagegen er-
fahrt die Kontraktion eine bedeutende, die Delinung und die spezi-
fische Schlagarbeit eine geringe Verbesserung. Vf. weist darauf hin,
daB auch schon N. T. Belaiew (Stahl u. Eisen 32, 996 [19]12};
Revue de Metallurgie 1932, 321) bei Untersuchungen iiber die gleiche
Frage zu teilweise ahnlichen Ergebnissen gelangt ist, und kniipft daran
einige Bomerkungen iiber eigene Beobachtungen. Zur Entwicklung
des Tannenbaumgefiiges ist die von Be laie w angegebene Atzung
in stark verdiinnter, alkoholischer Pikrinsdure (oder Salpetersiure)
der von Giolitti und Forcella benutzten vorzuziehen. Ein
vorzigliches Atzmittel zur Entwicklung dicses Gefiiges ist ferner die
von J. Czochralski (Stahl u. Eisen 22, 117 [1902]) empfohlene
109, ige wisserige Ammoniumpersulfatlésung. Datz. [R. 3828.1

C. Irresberger. StahlkleingnB. (Iron Age 1915, 672; Stahl u. Eisen
36, 848—849[1916].) Ein seit etwa 10 Jahren in Amerika hauptsich-
lich fiir KleinguB3 zu steigender Verwendung gelangtes Erzeugnis der
Kleinbessemerei, fiir welches die Bezeichnung ,,Stahlkleinguf* ge-
wiihlt wird, weicht in seiner Zusammensetzung vom StahlformguB, vom
TemperguB und vom GraugruB8 erheblich ab und bildet einen neuen
Ubergang zwischen diesen drei HauptguBarten. StahlkleinguB ent-
hilt 0,25—0,33% gebundenen Kohlenstoff, keinerlei freien Kohlen-
stoff weder als Graphit, noch als Temperkohle, 0,60—0,75% Mn,
0,25-—0,35% Si, 0,045—0,060% S, 0,0356—0,0459, P und, was ihn be-
sonders kennzeichnet, 1,009, Cu. Der hohe Kupfergehalt bildet den
Hauptunterschied gegeniiber Stablformgufl. Durchgefiihrte Festig-
koitsproben zeigten sehr giinstige Krgobnisse, was bei dem hohen
Kupfergehalt wohl nur durch den gleichzeitig sehr niedrigen Schwefel-
gehalt zu erkldren ist. Sie spricht auch dafiir, daB das Kupfer im
Eisen nicht lediglich in feinster gleichmaBiger Verteilung auftritt,
sondern sich in geschmolzenem Zustand innerhalb gewisser Grenzen
in belicbigen Verhiltnissen mit dem Eisen mischt. Dadureh finden
die vielfach widersprechenden Angaben in der Literatur tiber den Ein-
fluB des Kupfers auf die Eigenschaften des Eisens eine Erginzung
und Klirung. Den AnlaB, ein derartig zusammengesetztes Eisen zu
erblasen, gaben kupferhaltige Eisenerze, aus welchen das amerika-
nische phosphorarme und siliciumreiche Rohbensonia-Roheisen mit
etwa 19/, Cu hergestellt wurde, Wird dieses im Kupolofen mit 50 bis
609%, Stahlabfiillen geschmolzen, danach in der Birne entkohlt und
durch Zusatz von Ferromangan (oder Spiegeleisen) und Ferrosilicium
riickgekohlt, so ergibt sich der Stahlkleingul von oben angegebencr
Zusammensetzung. Das Verf. wird u. a. im Grofen in der GieBlerci der
Reading Steel Castings Co. seit 1906 durchgefiihrt. Die Einrichtungen
dieser Anlage, die derzeit mit 4 Birnen monatlich 600 t gute Gul-
waren im durchschnittlichen Einzelgewichte von 15 kg herstellt,
werden an Hand eincr Zeichnung kurz beschrieben. GrolBter Wert
wird auf griindliches Glihen der naech dem GuB moglichst rasch ab-
gekiihlten GuBwaren gelegt. Ditz. [R. 3824.]

Rudol! Stotz. Ein neuzeitliches GieBercliaboratorlum, (Stahl u,
Eisen 36, 1029—1034 [1916).)

Die GleBerel der Werner & Pflelderer Co in Saginaw. Mieh. (Stahl
o. Eisen 36, 1039—1041 [19186].)

Eln peues GleBverlabren fiir Altrotgu8. (Organ fiir die Fort-
schritte des Eisenbahnwesens 1./9. 1916; Z. Ver. D. Ing. 60, 801
[1918].) Das Verf. ergab sich aus umfangreichen Versuchen der Eisen-

bahndircktion Hannover. Bisher war bei Hecrstellung eines Rot-
gusses mit der gewiinschten Festigkeit und Dehnung aus Altmetallen
ein erheblicher Zusatz an neuem Kupfer und Zinn erforderlich, der
durch besondere Zusitze, welche dem Metall Sauerstoff entziehen,
erspart werden konnte. Durch einen sehr geringen Mangankupfer-
zusatz (otwa 0,3%) und durch einen weiteren Zusatz von 19, Zn
konnten die Zusitze von neuem Kupfer und Zinn véllig erspart
werden. Das Altmetall wird in einem Tiegelofen mit Olfeuerung ge-
schmolzen, bis es so fliissig ist, daB es am Riihrstab nicht mehr
hingen bleibt. Das Bad wird dann gut durchgeriihrt, Holzkohlen-
staub darauf geschiittet und weiter geblasen, bis das Metall auf 1300°
erhitzt ist. Nach nochmaligem, griindlichem Umrithren wird das Bad
in den rotgliihenden GieBtiegel entleert, das in kleinen Brocken zer-
schlagene Mangankupfer nach und nach unter Umriihren in das Bad
geschiittet, bhierauf vorsichtig das auf 200° vorgewiirmte Zink in des
Bad gelegt, nochmals umgeriihrt, abgeschdumt und schnell gegossen.
Ditz. [R. 3826.}

Henry 8. Rawdon. Anderungen der Mikrostruktur belm Gliihen
von Bronze. (J. Franklin Inst. 180, 607—8608 [1915].) V{. hat die
Verinderungen der Mikrostruktur einer aus 889, Cu, 10% Sn und
29% Zn bestchenden Bronze beim Glilhen untersucht. Die beob-
achteten Verinderungen bis zu ejner bestimmten Tiefe zeigten sich
abhingig von der Glihtemperatur. Ditz. [R. 3832.]

Henry S. Rawdon. Die Mikrostruktur normaler Zinkbronze.
{J. Franklin Inst. 180, 613—614 [1915].) Es wird auf den Zusammen-
hang der Mikrostruktur der frithcr untersuehten Bronze (vgl. vor-
stehendes Referat) mit den mechanischen Eigenschaften derselben
und auf den mdéglichen EinfluB der bei der Wirmebehandlung ent-
stchenden Oxyde auf die Festigkeit hingewiesen.

. Ditz. [R. 3833.]

J. Czochralski. Der Kirnungsgrad und die physikalisch-tech-
nischen Elgenschaften der Mefalle. (Stahl u. Eisen 36, 863—865
[1916).) Durch die KorngroBe werden die Eigenschaften vieler
metallischer Stoffe in hohem Mafe beeinfluBt. Sie wird daher fiir
Arbeitsgut geringer Dicke, wie Spinndrihte, Druck- und Gravier-
bleche auch schon mitunter als Wertmesser benutzt. Vf. bespricht
die allgemeinen Gesichtspunkte fiir die Abhingigkeit der Eigenschaf-
ten von der KorngréBe sowie die Verff. zur Verinderung des Grades
der Kornung. Ditz. [R. 3822.]

R. Fichtoer. Uber die Anwendung von Sphnebriketts. (Stahl u.
Eisen 36, 717—726, 842—848 [1916].) Einleitend wird auf den Unter-
schied zwischen Spinen und Schrott und auf die Ursache des ge-
driickten Spidnepreises hingewiesen. Durch die Spanebrikettierung
ist im Jahre 1909 in der Anschauung, Gubspianc heBen sich im
Kupolofen der GieBereien nicht wirtschaftlich umschmelzen, eine
Wendung eingetreten, da erfolgreich GuBbriketts im Kupnlofen
niedergeschmolzen wurden. V{. bespricht, kurz dic metallurgischen
Vorgiinge beim Umschmelzen der Spénebriketts im Kupolofen, die
einachliagigen Versffentlichungen von Mehrtens und Schott
sowie von W iist (Ferrum 12, 157 [1915]; Angew. Chem. 29, IT, 88
[191A]). Den W iistschen Versuchen wurden in kleinem Umfang
angelegte Vergleichssehmelzen mit Gattierungen ohne Brikettzu-
sitze gegeniibergestellt. Es wird gezeigt, daB auch lediglich durch
Zusatz von Schmiedeeisenabfillen hohe Festigkeitszahlen erreicht
werden. Ferner werden die Brikettverif. von Ronay & Weiss
und die wirtschaftliche Grundlage fiir die Errichtung von Brikett-
werken und der Umfang der Verwendungsfihigkeit der GuBbriketts
in den GQieBereien geschildert. VI{. zeigt, welche Ausbreitung die
Brikettwerke bercits gefunden haten, und beschreibt die Anlage und
den gesamten Arbeitsgang eines Brikettwerkes. Zum SchluB werden
dio Aussichten {iber das Brikettieren der Eisen- und Stahlspine er-
ortert, auf die Wichtigkeit einer entsprechenden Zerkleinerung vor
dem Pressen und auf die volkswirtschaftliche Bedeutung des Pressens
der Spine verwiesen. Ditz. [R. 3823.]

IS Aligemelne Deutsche Mctallwerke G. m. b, Ii., Berlin- Oberschéne-
welde. Zinklegierung, dad. gek., daB dem Zink neben 29, Metallen
der Eisengruppe, wie Wolfram, Kobalt oder Nickel, 1—8%, Alu-
minium zugesetzt werden. -—

Das neue Material kann als Ematz fiir die beste Kupfer-Zinn-
bronze angewandt werden. (D. R. P. 295 186. Kl. 40b. Vom 22./11.
1914 ab. Ausgeg. 16./12. 1916.) ha. [H.R. 4054.]

Georg Stolie, Klel. 1. Verf. zur Herst. von metailischen Uber-
ziigen mittels gastormiger Druckmittel und verdampfter Metalle
nach Pat. 203 374, dad. gck., daB das
Metall nacheinander durch zwei Flam-
menbereiche gelangt, deren erster die
Verflilssigung und deren zweiter eine
weitere, von einer Verdumpfung begleitete
Wirmesteigerung bewirkt. — 2. Yorrleh-
tung zur Ausfithrung des Verf. nach 1,dad.  §
gek., daB die Gasdisen derart kopaxial
zur Metallzufiihrung konzentriseh iibereinander angeordnet sind,
daf8 die entsprechenden Flammenbereiche auf das Metall unmittel-
bar in der Achsrichtung nacheinander zur Wirkung gelangen. —
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In der Zeichnung bezeichnet 1 einen in der Fithrung 2 gleitenden
Metallstab, 3 und 4 die Gasgemischdiisen fiir die innere Flamme und
5 und 6 die Diisen fiir die dullere Flamme. (D. R. P. 295 903. Kl. 75¢c.
Vom 21./10. 1913 ab. Ausgeg. 27./12. 1818. Zus. zu 293 374; Angew.
Chem. 29, II, 472 [1916].) rf. [H.R. 9.]

IL. 3. Anorganische Chemie und GroBindustrie
(vgl. auch II. 9b).

Willy Mayer. Die Versuche zur Gewinnung von Kallsalzen sus
Salzsolen In den Verelnigten Staaten von Amerlka. (Kali 10, 273 bis
278, 2890—295, 305--312[1916).) Die im ,,Great Basin* vorkommen-
den Salzablagerungen sind durch Verdunstung von Binnenseen oder
Versumpfung und Vertrocknung von FluBlaufen entstanden. Die
Zusammensetzung der Salzablagerungen und Verdunsturgsriick-
stinde ist von dem deutschen Kalivorkommen sehr verschieden.
Die amerikanischen Vorkommen besitzen alkalische Reaktion,
Natriumcarbonat ist in groen Mengen vorhanden, Kalk- und Mag-
nesiasalze fehlen. Durch Verdampfen der Seewisser oder diesen
dhnlichen Solen kann unter Anwendung kiinstlicher Warme die
Trennung der Kali- von den Natronsalzen nicht erreicht werden,
da groBe Mengen Kalium aus der Ldsung verloren gehen, ehe der
Sattigungspunkt fiir Kalisalze erreicht wird und die eigentliche
Ausscheidung beginnt. Wegen Fehlens von Chlormagnesium und
wegen Vorhandenseins von Natriumcarbonat und -tetraborat kann
sich Carnallit in keiner der Losungen bilden und ausscheiden. Das
Verf. nach Elschner, das als Konzentrationsmittel fiir frak-
tionierte Krystallisation die Sonnenwérme benutzt, liefert nur un-
reine Gemische von Kalium- und Natriumsalzen. Zur Verarbeitung
auf marktfihige Kalisalze einiger Reinheit sind betrichtliche Schwie-
rigkeiten zu iiberwinden; die alkalische Reaktion, dic Carbonate
und Borate miissen beseitigt, das nétige Magnesiumehlorid muf
beschafft werden. Auch die Mutterlaugen der Meeressalinen sind
nur spirlich flieBende Kalisalzquellen. Dcr dauernden Anwendung
des aus den Rohprodukten des ,,Great Basin‘’ hergestellten Kali-
Natronsalzgemisches als Diingemittel stehen groBe Bedenken ent-
gegen; auch eignen sie sich nicht ohne weiteres zur Verarbeitung auf
Mischdiinger. — Eine weitere Anlage zur Kaligewinnung aus Binnen-
wasser hat die ,,Potash Produets Co. of Omaha'* neuerdings errichtet ;
die aus dem nordwestlichen Nebraska stammenden Kalisalze werden
bereits auf den Markt gebracht. Sie stammen aus dem Jesse-See,
der seinen Salzgehalt den Auslaugungen-der Aschenriickstinde von
Waldbriinden verdankt. Wegen Fehlens der Borate, geringen Vor-
handenseins der Chloride und wegen des hohen Sulfatgehalts ist
das Wasser leichter zu konzentrieren, und die Salze krystallisieren
auch leichter. Das Gesamtvorkommen ist auf hochstens 100 000 t
Salzgemisch (nicht Kalisalze) zu veranschlagen. - Andere Seen
kommen hier nicht in Frage. Auch die Kalisalze der Potash Products
Co. sind keine reinen Salze wie die deutschen. Ihrer dauernden
Anwendung fiir Diingezweeke stellt sich der hohe Kohlensdure- und
Natrongehalt entgegen. M—~. [R. 3954.]

H. Hof. Zaur Auosscheidung der Schwefelsdure aus den Betrlebs-
laugen der Kaliindustrle. (Chem. Ztg. 40, 893 [1916].) Unter Hin-
weis auf die in der Patentschrift Nr. 270 820 gemachte Behauptung,
daB die Verwendung von Chlorcalcium und anderen lslichen Calcium-
salzen zur Aufarbeitung von Betriebslaugen in der Kaliindustrie
noch nicht bekannt gewecsen sei, erinnert Vf. an die Versuche von
Schwarz (Dingl. Journ. 219, 345 [1876]) zur Abscheidung von
Kaliumsulfat aus Kainit mit Hilfe von Gips oder Chlorcaleium. In
Widerspruch mit den Angaben der Patentschrift steht auch die
schon damals gemachte Beobachtung, daB die Gegenwart von Chlor-
magnesium die Fallung als Syngenit nicht beeintrichtigt. Vi. hat
auch die Einwirkung von Anhydrit auf Kalimagnesiamutterlauge
untersucht und gefunden, daB hierbei nur die Hilite der Schwefel-
sdure aus den Laugen gefillt wird. N—m. [R. 3945.]

[Byl. Vorrlehtung zur Elektrolyse mittels Quecksilberkathode,
dad. gek., daB zwischen dem iiber der Anode angeordneten Queck-
silber und der Anode zwei Diaphragmen vorgesehen werden, von
denen das obere als Triager des Quecksilbers dient. —

In der Zeichnung stellt a die Soolezwischenkammer, die oben
und unten von je einem Diaphragma b begrenzt ist, dar. Auf dem
oberen Diaphragma ruht das Quecksilber ¢, das den Boden in der
Zersetzungskammer d bildet. Unter dem unteren Diaphragma ruht
die Kohlenanode ¢, so daB das in der Anodenkammer f frei werdende
Chlorgas sich unter dem unteren Diaphragma sammelt und durch
das Rohr g entweicht. Die zwischen die beiden Diaphragmen durch
das Rohr h eintretende frische Soole hat einen Uberlauf und Hohen-
halter in dem Rohr ¢ und lduft durch das Rohr k und teilweise
durch das untere Diaphragma in die Anodenkammer {. Die an Salz
verarmte, chlorhaltige Soole der Anodenkammer geht durch das
Rohr g ab zum Salzsittiger und zur Laugepumpe, um durch das
Rohr & wieder der Ancdenkammer zugefiihrt zu werden. Der clek-
trische Strom tritt durch die Anode ¢ in die Bildungszelle a + f ein

und durch das Quecksilber aus, an der Anode Chlor, an der unteren
Seite des Quecksilbers Amalgam lildend. Dieses gelangt durch
Auftrieb in die Zersetzungszelle d, wo es mit Hilfe der kurzge-

schlossenen Nebenelektrode ! in einem Wasserstrom zersetzt wird
und Natronlauge bildet, die durch m stindig abflieBt. (D. R. P.
295 800, Kl 12.. Vom 12/4. 1914 ab. Ausgeg. 19./12. 1916.)

ha. [H.R. 4046.]

Sydney J. Johnstone. Der Fortschritt in der britischen Industrie der
seltenen Erden wihrend des Krleges. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 811
bis 813 [1916); Angew. Chem. 29, ITI 585 [1918].)

8. F. Goldschmldt & Sohn, Breslan. 1. Verf. der teilwelsen oder
giinzlichen Entbleinng von bleihaliigen Zlokoxyden, welche das Blef
anch als Sulfat, Carbonat usw. enthalten, dad. gek., daB man zunichst
durch Behandeln eines, gegebenenfalls von Carbonaten durch Gliihen
befreiten Produktes mit Zinksulfat alles oder fast alles Blei in Blei-
sulfat iiberfiihrt und letzteres sodann in bekannter Weise durch Na-
trium- bzw. Kaliumacetatlosung aus den Zinkoxyden herauslost. —
2. Verf. nach 1, dad. gek., daB man dic entstandene bleihaltige Lo-
sung mit Bariumsulfid behandelt. —

Hierbei wird alles Blei und alle Schwefelsiure ausgefillt, withrend
Alkaliacetat in Losung bleibt, das zur Behandlung neuer Rohoxyd-
mengen benutzt wird. (D. R. P. 295 921. Kl. 12n. Vom 20./2. 1914
ab. Ausgeg. 27./12. 1918.) ha. [H. R. 11.]

Voigtliinder & Lohmann Metallfabrikations-Ges. m. b. H., Essen,
Ruhr. Verf. zur Herst, von belleblg groBen Stiicken beliebigzer Form
aus Wolframearbld, Abinderung des Verf. nach Pat. 289 066, dad.
gek., daB den Carbidformstiicken bei der zweiten Erhitzung einige
Prozent Molybdinoxyd, Molybdinmetall oder Molybdancarbid zu-
gesetzt werden, um ihnen ein amorphes Gefiige zu geben. —

Das krystalliniseche Gefiige nach dem Hauptpatent der her-
gesteliten Formstiicke ist fiir einige Zwecke, z. B. Ziehmatrizen,
Schneidwerkzeuge, Bohrer usw., selir wenig gecignet; fiir die hier
angefilhrten Zwecke ist cin mehr amorphes Gefiige erwiinscht.
Nach dem Zusatzpatent 2985 656 ist nun schon cin Verf. beschrieben,
nach welchem solche Wolframcarbidkorper mit amorphem Gefiige
dadurch erhalten werden kénnen, da8 die zweite Erhitzung nicht
bis zum Eintritt der Krystallisation durchgefiihrt wird. Dieses
Arbeitsverfahren macht dic genaue stindige Beobachtung der her-
zustellenden Formstiicke und die Innehaltung einer ganz bestimmten
Temperatur erforderlich, was groBe Ubung und groBe Aufmerk-
samkeit des Arbeiters erfordert. Bei der Ausiibung des vorliegenden
Verf. konnen auch andere Temperaturen in Frage kommen. Der
Molybdénzusatz dient nicht als Bindemittel, sondern zur Vermeidung
der Krystallisation der Metallcarbide. (D. R. P. 295 726. Kl. 12s.
Vom 17./5. 1914 ab. Ausgeg. 14./12.1916. Zus. zu 289 066; Angew.
Chem. 29, 1T, 28 [1916].) ha. [H.R. 4046.)

Norsk-Hydroelektirisk Kvaelstofaktieselskab, Christiania, Nor-
wegen. Unter Hochdruek arbeitender Lichtbogenofen. 1. Anordnung
zur Stabilisierung von unter Hochdruek arbei-
tenden Lichtbigen, gek. durch cinen dem Ofen
unmittelbar angeschlossenen Pufferkessel, welcber
gleichzeitig zur Kiihlung dient und gegebenen-
falls unter #uBerem Gegendruck steht. — 2. An-
ordnung gemiB 1, dad. gek., daB der Puffer das
Flammenrohr in einem Dampfkessel bildet. —
3. Anordnung gemiB 1 und 2, dad. gek., daB ein
wassergekiihlter Oberteil des Lichtbogenofens mit
dem Dampfkessel in solcher Weise verbunden ist,
daB er zur Vorwirmung des Kesselinhalts dient. —

Diese Konstruktion ist in der Zeichnung angedeutet, wo der
fregliche Ofenteil mit d bezeichnet ist. (D. R. P. 295 766. KI]. 12h.
Vom 23./11. 1915 ab. Ausgeg. 18./12. 1916. Prioritit [Norwegen]
vom 10./12. 1914.) ha. [R. 4040.]
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Julius Pintseh A.-G., Berlin, Ofen zur Erzeugung von S0,-Gasen
aus durch die heiflen Verbrennungsgase geschmolzenem Schwefel,
dad. gek., daB zwecks Erhaltung der Temperatur des Schmelzbades

. ‘ und seiner Fiillung auf gleicher Héhe
und Regelung der Ausflufigeschwin-
digkeit des Schwefels der Verbren-
nungsraum mit einer ansich bekannten
Vorrichtung zur Regelung der Luft-
zufuhr versehen, der Fiillraum von
einem Behilter fiir eine Heizfliissig-
keit (Olbad ¢) und dieser von einem
weiteren Heizmantel umgeben ist,
durch welchen ein regelbarer Teil der
Verbrennungsgase geleitet wird. —

Der Ofen erhilt fiir die erzeugten
Gase zwei Auslisse. Der eine fuhrt
vom Verbrennungsraum ¢ direkt zum
Ausgang e, der zweite durch den
Beheizungsraum fiir das Schwefelbad
d zum Ausgang f. Durch entspre-
4 chende Einstellung der beiden Aus-
gangsschieber ¢ und fist es moglich,
die ‘Temperatur des Schmelzbades auf
konstanter Hohe zu halten. Die er-
zeugten (Gase werden alsdann noch durch einen Kiihler geleitet,
um auf die Lufttemperatur heruntergekiihlt zu werden, und kénnen
darauf, falls erforderlich, noch mit Luft verdiinnt werden, bevor
sie in die zu behandelnden Riume geblasen werden. (D. R. P.
295 747, Kl 30i. Vom 7./1. 1915 ab. Ausgeg. 16./12. 1916.)

—rf. [H.R. 4051.]

Hugo Pefersen. Die technische Entwicklung der Schwefelsdure-
tabrikation. Vortr., geh. auf d. Hauptvers. d. Ges. Deutscher Metall-
hiitten- u. Bergleute am 18./6. 1916 in Berlin. (Metall u. Erz 13, 397
bis 406 [1916]; Angew. Chem. 29, III, 391 [1916].)

Fr. Curtius & Co., Duisburg. Verf, zur Herst. von Schwefelsiure
in Turmsystemen, dad. gek., dall die zur Verarbeitung kommenden,
Schwefligsdureanhydrid enthaltenden Gase im Hauptreaktionsraum
derart auf mehrere parallel geschaltete Tiirme verteilt werden, daf
in diesen die Reaktion gleichzeitig verlauft. —

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Turmsystem kann der
Saureumlauf wie folgt ausgefilhrt werden: a) Turm 8 wird mit
Gloversidure berieselt, die
abfliefende Sdure wird im
Verein mit der von den
anderen Tiirmen produ-
zierten Séure auf den
Turm 1 gebracht und hier
denitriert. Von der deni-
trierten Sdure wird der
der Gesamtproduktion entsprechende Teil weggefiihrt, der Rest geht
auf Turm 8 zuriick. Turm 7 bekommt die Séure von Turm 2, Turm 2
die Saure von Turm 7, ebenso arbeiten Turm 3 und Turm 6, wie
Turm 4 und Turm 5 zusammen. b) Turm 8 wird mit Gloversiure
berieselt, die abilieBende Siure wird auf Turm 7 gebracht, von
Turm 7 aus auf Turm 2, von Turm 2 auf Turm 1, wohin noch die
in den anderen Tiirmen produzierte Siure gelangt. Hier wird die
Gesamtsiure denitriert, von der abflieBenden Saure wird die der
Produktion entsprechende Menge abgefiihrt, der Rest geht auf
Turm 8 zuriick. Die Tiirme 3 und 6, sowie 4 und 5 arbeiten in je
einem Ring zusammen. Die Reaktion verliuft gleichmifBig, und
Uberlastungen im 3. oder 4. Turm treten nicht ein. (D. R. P. 295 708.
KI. 12i. Vom 17./7. 1914 ab. Ausgeg. 14./12. 1916.) ka. [H.R. 4044.]

Bohus Krizke, Lupény, Ungarn. Verf. zur Herstellung von
Sehwefelsidure aus Schwefelwasserstoff oder aus schwefelwasserstoff-
haltigen Gasen durch Ausfillen des Kupfers aus Kupfersuifat-
I6sungen als Kupfersulfid und Regenerierung des erhaltenen Kupfer-
sulfids zu Kupfersulfat in Gegenwart von Kupferoxyd unter Ein-
wirkung. der Luft, dad. gek., daB Lei der Regenerierung das Kupfer-
oxyd im Uberschuf} gegeniiber dem Kupfersulfid angewendet wird. —

Durch das Erfordernis, da das Kupferoxyd im Uberschuf
gegeniiber dem Kupfersulfid zugegen sein muf, unterscheidet sich
das Verf. wesentlich von dem Verf. des englischen Patentes 956/1863.
Das Kupfersulfat wird mit Wasser ausgelaugt, worauf unter Mischung
des zuriickgebliebenen Oxydes mit frischem Kupfersulfid die Oxy-
dation wiederholt wird. Das Verf. ist besonders geeignet, um die
bei der Leuchtgasfabrikation, bei der Verkokung und bei der Fabri-
kation anderer Kraftgase gewonnenen Gase vom Schwefelwasserstoff
zu reinigen und den darin enthaltenen Ammoniak zu gewinnen.
Zu diesem Zwecke kann man in der Weise arbeiten, dall man das
entteerte, schwefelwasserstoff- und ammoniakhaltige Gas durch
eine Kupfersulfatlésung leitet. Man hat dafiir zu sorgen, dall unter
dem Einflusse des Schwefelwasserstoffes immer eine solche Menge
freier Schwefelsdure gebildet wird, daB diese das gesamte Ammoniak
bindet, und die Kupfersulfatlosung bestiandig sauer reagicrt. (D.R.P.
295709, Kl 12&. Vom 31./3. 1915 ab. Ausgeg. 14./12. 1916.)

ha. [H.R 4043.]

Ly, 0
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Bernhard Dirks, Hemelingen b. Bremen, Verf, zur Herst. von
Sehwetelsiure durch Zersstzung von Sulfaten, dad. gek., daB Am-
monsulfat mit Phosphorsiure zersetzt und aus dem erhaltenen
Ammonphosphat Ammoniak und Phosphorsiure durch FErhitzen
wieder zurlickgewonnen wird. —

Das Verf. bedient sich des Gipses oder Anhydrits, um in be-
kannter Weise durch Einwirken von Kohlensiure und Ammoniak
daraus zundchst Ammonsulfat herzustellen. Das Verf. hat gegeniiber
dem jetzt tiiblichen Pyritverf. (Gloversdure) den Vorzug, reine
arsenfreie Schwefelsdure zu liefern, da arsen- und selenhaltige
Korper nicht zur Verwendung kommen. (D. R. P. 2935 906. Kl. 12:.
Vom 12./12. 1915 ab. Ausgeg. 20./12. 1916.) ha. [H.R. 4042.3

[A]. Verf. zur Gewinnung von Natriumsulfat und Schwefel aus
Natriumthiosulfat, dad. gek., dal man das Natriumsalz der Thio-
schwefelsiure mit einer Mineralsiiure, insbesondere mit Schwefei-
siure, oder mit der entsprechenden Menge eines sauren Salzes einer
zwel- oder mehrbasischen Saure, insbesondere mit einem Bisulfat,
in der Warme behandelt. —

Dabei findet quantitative Umsetzung in Natriumsulfat und
Schwefel statt. Seine technische Bedeutung gewinnt das Verf.
z. B. bei der Aufarbeitung der Abfallaugen der Schwefelfarbstoff-
fabrikation. = Literatur: Dammer, Handbuch der anorgan.
Chemie, 2, 2, Seite 164, und Gmelin-Kraut, Anorg. Chemie,
7. Auflage 1, I, Seite 573—574. (D.R.P. 295 859, Kl. 12i. Vom
25./4. 1914 ab. Ausgeg. 20./12. 1916.) ha. [H.R. 4041.}

II. 7. Mineralole, Schmiermittel, Asphalt.

_D. R. Steuart. Die Industrie des Schieferdls. (J. Soc. Chem. Ind.
35, 774—776 [1916).) Die aus Schieferol hergestellten Handels-
waren sind hauptsichlich Schieferspiritus, Leuchtdle, Ole fiir Ver-
brennungskraftmaschinen, Marinebrennsle, Ole fiir Gaswerke,
Schmierole, festes Paraffin, Koks und Ammoniumsulfat. Zurzeit
bestehen vier Raffinerien, Youngs, Oakbank, Broxburn und Pump-
herston mit einem Gesamtkapital von etwa 3 Mill. Pfd. Sterl.
und 10000 Arbeitern. Da die Herstellungskosten sich sténdig
steigern, wiirde diese Industrie lingst aufgehdrt haben, wenn sie
nicht durch die Gewinnung von Ammoniumsulfat wichtig geworden
wire. Das Verf. der Ammoniumsulfatgewinnung der Pumpherston
Co. als Nebenprodukt beim Mondgasverfahren wird beschrieben.
Das Rohd] hat ein spez. Gew. von 0,865—0,880. Das Raffinieren
besteht in fraktioniertem Destillieren, Behandeln mit Schwefelsdure
und kaustischer Sodalgsung, Kiihlen und Trennen der schweren
Ole vom festen Paraffin und Raffinieren des festen Paraffins. Von
den Rohélriickstinden wird aus den Retorten wertvoller Koks ge-
wonnen. Die Schwefelsiure flieBt als schwarzer Teer ab, der Pyridin,
ungesiittigte Kohlenwasserstoffe, Schwefelverbindungen, Phenole
und Benzole - enthilt. Die abfallende SodalSsung,. ebenfalls ein
schwarzer Teer, enthiilt u. a. Phenole, Sulfosiuren. Beide Teere
sind noch nicht sorgfiltig auf ihre Zusammensetzung untersucht,
konnen aber moglicherweise wertvolle Verbindungen enthalten.

M—r. [R. 3961.]

Zur Lage der europiischen Schieferdlindustrie mit besonderer
Beriicksichtigung Luxemburgs. (Petroleum 11, 1308—1315 [1916].)
Die bituminésen Schieferlager finden sich in allen geologischen
Formationen. Von den bereits ausgebeuteten oder ausbeutefihigen
gind zu nennen: 1. Primire Lagerstitten: a) die bitumindsen cam-
brischen Schiefer Schwedens (Alaunschiefer); b) die carbonischen
Schiefer Schottlands im Siiden des Firth of Forth; c¢) die carbo-
nischen Schiefer Canadas (Neu-Braunschweig und Neu-Schottland);
d) permische Schiefer Mittelfrankreichs (Allier, Sane-et-Loire);
e) permische kupferhaltige Schiefer (Kupferschiefer) bei Mansfeld in
Deutschland); f) permische Schiefer in Messel bei Darmstadt.
2. Sekundire Lagerstitten: a) triassische bitumindse Schiefer des
Dolomitenkalks in Tirol; b) bitumindse quecksilberhaltige, tri-
assische Schieferlager (Skonza, Idria im Carniol); c¢) bitumindse
Posidonienschiefer des oberen Lias (Wiirttemberg, Groflherzogtum
Luxemburg)./— Die schot tische n Lager finden sich in Tiefen
von 600—1200 m. Der trockenen Destillation unterworfen, liefert der
schottische Schiefer etwa 129, Rohdl, 4%, Gas, 89, Ammoniakwasser,
und 769%, Riickstdnde. Das Rohdl ist reich an Paraffin; durch Destil-
lation werden daraus 3—59, Naphtha, 20—259%, Leuchtdl, 15—209%,
Gasdl, 15—20%, Schmierdl, 3-—59%, Weichparaffin, 7—9%, Hart-
paraffin und 2--39, sekunddre Produkte gewonnen. Die fran -
zosische Schieferslindustrie beutet die Lager von Buxiére
und Autun aus. Die Destillation erfolgt in &hnlicher Weise
wie in Schottland. Die bituminésen Schiefer Schwedens
enthalten 299, fliichtige Substanzen. Aus einer Tonne konnen im
Durchschnitt 30—40 1 Rohdl gewonnen werden; zuweilen steigt
die Ausbeute auch auf 60—80 1. Der Schwefelgehalt betrigt 6—8%,
Der Schiefer steht in Schweden frei zutage, er kann also sehr billig
abgebaut werden. Das d e uts che Vorkommen bei Messel gleicht
seinem groBen Wassergehalte nach dem Lignit; seiner Struktur
und seinem Aschengehalt nach muf es zu den bitumindsen Schiefern
gerechnet werden. Der Schiefer liegt 4 m unter der Oberflache;
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die Michtigkeit des Lagers betriigt 160 m, die Oberfliche 0,75 qkm.
Der bitumindse Schiefer liefert 6—10% Rohdl; 100 kg liefern 30 cbm
Gas, das zum groBeren Teil zur Beheixung der Retorten, zum kleine-
ren als Kraftgas fiir Gasmotoren dient. Aus dem Rohdl werden
Naphtha, Gasdl, Motorsl, Putzol, Schmierdle und Paraffin gewonnen.
Die bitumindsen Schiefer Wiirttembergs bei Balingen ent-
halten etwa 129, Bitumen. In Luxemburg findet sich bitu-
minoser Posidonienschiefer in den Kantonen Esch und Kapellen.
Die Maschtigkeit erreicht 10—12 m, die Fliche der Vorkommen
80—90 qkm. Der Gehalt an Bitumen wechselt sehr stark ; im Durch-
schnitt geben 100 kg Schiefer 3 kg Rohdl, aus dem man durch Destil-
lation und Rektifikation Leucht- und Schmierile gewinnen kann.
R—L [R. 3791}

Hermann Zerning, Berlin-Halensee. Verf. sur Erzeugung von
chemiseh sehr reaktionsffihigen Produkten aus Paraffinkohlenwasser-
stoffen, dad. gek., daB sie zusammen mit Wasser in fliissiger Form
in den auf etwa 300° erhitzten Anfangsabschnitt eines Rohraystems
von geeigneten Abmessungen gespritzt werden, dessen folgender
Abschnitt auf etwa 500°, und dessen Ende auf etwa 700° erhitzt ist,
wobei durch einen entgegengeschalteten Fliissigkeitawiderstand ein
Arbeitsiiberdruck am besten vor 0,2 Atmosphiren aufrechterhalten

Durch die vorliegende neue Modifikation des bekannten Cracking-
verfahrens gelingt es, Kohlenwasserstoffe z. B. des Erdéls, welche
chemischen Eingriffen kaum zuginglich sind {(und zwar sowohl die
schwereren Fraktionen als auch beispielaweise Petroleum, besonders
amerikanisches), in neuartige, duBerst reaktionsfihige Produkte zu
verwandeln, die sich leicht oxydieren, sulfurieren, nitrieren und
anderen chemischen Reaktionen unterwerfen lassen. Beispiclsweise
gelangt man durch geeignete Behandlung der neuen Produkte mit
konzentrierter Schwefelsiure zu einem sachellackihnlichen Korper,
der als Ersatz fiir Schellack gebraucht werden kann. Durch Nitrieren
bei Gegenwart von Kaliumpermanganat gewinnt man wohlriechende
Ole, wihrend durch reine Nitrierung Ollacke und Ausgangsstoffe fiir
Explosivkirper (Sprengmittel) erhalten werden. Das nach dem
vorliegenden Verfahren gewonnene Ofendl 1aBt sich auch auf Deck-
farben und anderes mehr verarbeiten. -— Das Wasser wirkt bei dem
neuen Verf. als Treibmittel, indem es das verwendete )] mit még-
lichst groBer Geschwindigkeit durch den rotgliihenden Arbeitsraum
preBt, so daB es sich nicht in Gas und Kohle verwandelt. Neben
diesem mechanischen Zweck ermdglicht aber das Wasser noch eine
chemische Wirkung durch den im Wasser gelosten Sauerstoff,
der durch die Erhitzung frei wird, aber im Verhaltnis zu dem gleich-
zoitig erhitzten Ol in so geringer Menge, daB er darauf spaltend
wirken kann, ohne zu Verkohlung Veranlassung zu geben. Es steht
nichts im Wege, diese Sauerstoffwirkung des Wassers durch geeignete
Beimengungen, z. B. von H,0,, noch zu erhthen. Die zur Aus-
fiihrung des Verf. erforderliche Apparatur wird in der Patent-
schrift eingebend beschrieben; ebenso werden zwei Beispiele mit
Angaben iiber Ausbeute usw. mitgeteilt. (D. R. P. 295 594. Kl. 120,
Vom 5./5. 1915 ab. Ausgeg. 11./12. 1916.) g9- [R. 3978.]

Walt. r Friedmann. Elowirknong von Schwefel auf Kohlenwasser-
stoffe unter Droek. (Petroleum 11, 1299—1302 [1916].) Durch Ein-
wirkung von Schwefel auf n-Octan bei 270 —280° erhielt V{., als er
das Keaktionsprodukt im Vakuum destillierte, Dimethylthiophthen
C4H,8S,, das auffallenderweise mit Pikrinsiure ein prichtig krystalli-
sierencles Pikrat lieferte. Die Ausbeute an diesem Ti.iophthen-
korper betridgt nur 29,; in ebenso geringer Menge tritt ein Korper
von der Formel C,H,,S auf, der als Methylpropylthiophen oder
Diathylthiophen anzusprechen ist. Eine Asphaltbildung konnte nicht
beobachtet werden, auch nicht bei Einwirku von Schwefel auf
Pentan oder Hexan. Die gleichen schwefelhaltigen Produkte wurden
bei der Einwirkung von Schwefel auf Caprylen erhalten, auerdem
aber auch noch dic Verbindungen C,,H,,S und Cy H,, S, die gleichfalls
Thiophenderivate darstellen. Als weitere Moglichkeit fiir den Aufbau
der hochmolekularen Asphaltkorper konnte sonach auBer den Poly-
merisations- und Kondensationsreaktionen auch noch der durch die
Seitenketten erfolgende ZusammenschluB mehrerer Thiophenkdrper
in Betracht kommen. R—I. [R. 378b.]

Ed. Donath. Uber dle Betriebsmittel der Kraitfahrzenge., (Ol-
motor 5, 223—227 [1916].)

Mertens. Wirtschattliche Verwendung der Schmiermittei, ins-
besondere hel Dampfmaschinen, (Braunkohle 15, 259--263 [1916].)

II. 16. Organische Chemie; Teerdestillation,
organische Priparate und Halbfabrikate
(vgl. auch I. 3 und I. 6).

@. A. Hlll und T. D. Morson. Dle Fabrikation von hochwertigen
Chemlkallen In lhre Reziehung gur britlschen chemischen Industrie,
(J. Soc. Chem. Ind. 35, 792—798 [1918]; Angew. Chem. 29, III, 695
[1916].) -

W. H. Coleman. Der EinflaB des curopillsehen Kriegs auf die Teer-
destillationsindustrie. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 776—T79 (1916];
Angew. Chem. 29, ITI, 587 [1916].)

de Montmoliin. Polymerisation des Athylens. (Bl Soc. Chim. [4]
19, 242247 [1916].) Bei der Herstellung von Athylen aus Alkohol
und Phosphorsiure schwimmt auf der Flissigkeit des Reaktionsbe-
hilters eine dlige Schicht, die vom Vi. als Athylenpetroleum bezeichnet
wird, und von der nach einer niaher beschriebenen Arbeitsweise 6,2 g
aus 100 ccm Alkohol erhalten wurden. Sic besteht aus einer kom-
plexen Mischung von Kohlenwasserstoffen; die fliichtigsten Bestand-
teile sind Gase, unter ihnen auch Athylen selbst, oberhalb 350° bleiht
cine gewisse Menge fester Kohlenwasserstoffe zuriick. Die Kohlen-
wasserstoffe sind hauptsichlich Polymethylene, Homologe des Cy-
clohexans, die Fraktionen unterhalb 100° bestehen aus aliphatischen
gesittigten und ungesittigten Kohlenwasserstoffen, die hoheren
Franktionen enthalten betrichtliche Mengen aromatischer Kohlen-
wasserstoffe. Isoliert wurden zwei aliphatische Kohlenwasserstoffe,
Diisopropyl und Dimethyldidthylmethan, 2 Cyclohexankohlen-
wasserstoffe, Hexahydro-m- und -p-xylol, ferner konnte noch die
Anwesenheit von Hexahydrocumol, eines Gemenges von Hexa-
hydrocumol und Dekanaphthen und eines Gemenges von Dodeka-
naphthen und Tetradekanaphthen in vorwiegenden Mengen nach-
gowiesen werden. Die reinen Kohlenwasserstoffe konnten nicht
isoliert werden. ra. [R. 3917.]

Wilhelm Traube, Berlin, Verf. zor Darst. von Athylen ans Ace-
tylen. Abinderung des durch das Hauptpatent 287 565 geschiitzten
Verf. zur Darstellung von Athylen aus Acetylen mit Hilfe von Chrom-
oxydulsalzen in saurcm Mcdium, dad. gek., daB hier das Chromoxy-
dulsalz in ciner der Theorie nach unzurcichenden Menge zugesetzt,
wihrend des Prozesses aber aus dem entstehenden Chromoxydsalz
mit Hilfe von passenden Reduktionsverfahren immer wieder regenc-
riert wird. —

Man verfihrt z. B. folgendermaBen: In ein GefidB, welches mit
etwa 4 Teilen Chromehlorid (CrCly + 6H,0) sowie mit etwa 20 Teilen
25%iger Salzsiure und 4 Teilen Zink beschickt ist, werden etwa
400 Teile (auf das Volumen der angewandten Salzsiure berechnet)
Acetylen (400 cem Acetylen, etwa 0,4 g auf etwa 4 g CrCl; + 6H,0)
cingepreBt; der Inhalt des Gefifles wird mit Hilfe einer passenden
Vorrichtung kriftig durcheinandergeschiittelt. Das nach Ablauf der
Reaktion in dem GefdB anwesende Gas ist ein Gemenge von Athylen
und Wasserstoff, die in {iblicher Weise zu trcnnen sind. Die durch
Reduktion aus dem in geringer Menge angewendeten Chromchlorid
entstehende, natiirlich ebenfalls geringe Menge Chromcehloriur fiihrt
das in den Versuch cingefiihrte Acetylen nicht auf cinmal in Athylen
iber, sondern zunichst nur einen Teil. Das hierbei zuriickgebildete
Chromehlorid wird aber sogleich wieder in das stark reduzierende
Chloriir iibergefiihrt, das auf einen neuen Teil des Acctylens wirkt
usf. Die Oxydationen und Reduktionen der Chromsalze folgen sich
so schnell, daB die Reduktion des Acetylens eine rasche und voll-
stindige ist. An Stelle des Chromchlorids kann auch ein andercs
Chromoxydsalz gewhhlt werden. Auch kann dic Konzentration der
Salzsiure vermindert werden. (D. R. P. 295976. Kl. 120. Vom
22./11. 1914 ab. Ausgeg. 3./1. 1917. Zus. zu 287 565; Angew. Cheni.
28, 11, 526 [1915).) gg- [R.2.]

Georg Schlcht Akt.-Ges. nnd Adolt Griin, Ausslg, Elbe, Bihmen,
Verf. zur Darst. von Ketonen, dad. gek., daB oberhalh 300° siedende
Monocarbonsiduren in fliissigem Zustande mit geringen Mengen von
die Ketonbildung bewirkenden Katalysatoren, z. B. fein verteilten
Metallen, Oxyden, Silicaten oder Kieselsiure, auf Temperaturen
nicht wesentlich iiber 300° erhitzt werden. — 2. Verf. nach 1, dad.
gek., daB Mischungen der Katalysatoren oder Katalysatoren auf
fein verteilten Trigern oder Filterstoffen verwendet weiden, - -

Da eincrseits bei niedrigerer Temperatur als bisher gearbeitet wird,
andererseits auch keine energisch wirkenden Reagenzicn verweandet
werden, erhilt man fast gar keine Neben- oder Zersetzungsprodukte,
sondern nahezu reine Verbindungen in praktisch quantitativer Aus-
beute. So wurde z. B. aus Stearinsiure reines Stearon (C,,H,),CO,
Schmelzpunkt 87°, erhalten; aus technischem Stearin vom Schmelz-
punkt 54° ein iiber 75° schmelzendes Gemisch von Stearon, Palmiton
und Stearopalmiton C,,H;,—CO—C,;H,,. (D.R. P. 295 657. Kl. 120.
Vom 8./9. 1914 ab. Ausgeg. 12./12. 1916. DPrioritit [Osterreich]
vom 20./9. 1913.) g9- [R. 3980.]

Alco-Deo Company, Welllngton, New Jersey, V. St. A. 1. Apparat
zor Darst. von Dlacetonalkohol aus Aceton durch Behandlung mittels
eines Katalysators und Herausdestillieren des Ketons aus dem ent-
standenen Gemisch, dad. gek., daB an den Katalysator mchrere
hintereinandergeschaltete und von je einem Dampfmantel umgebene
Rohre zur Destillation angeschlossen sind, welche Rolire der Reihe
nach von der Losung des Diacetonalkohols durchflossen worden,
und daB das herausdestillierte Aceton in einem Steigrohr hoch-
gefiihrt und dann cinem Kondensator und Kiihler zugefiihrt wird,
um zur neuerlichen Behandlung wieder zum Katalysator zu gelangen.
— 2. Ausfiithrungsform des Apparates nach 1, dad. gek., daB jede
Verdampfereinheit aus einem zwischen T-Stiicken dicht einge-
schraubten Rohr besteht, welches von einem auf dieses Rohr auf-
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gesteckten rohrférmigen Dampfmantel umgeben ist, der mit auf-
geschraubten und gegen die Flansche der T-Stiicke durch Dichtungs-
scheiben abgedichteten Kappen an den Enden versehen ist, und
daB aufrechte, mit Isolation umgcbene Rohre an die T-Stiicke sich
anschlicBen, um die verdampfte Fliissigkeit zu den Kendensatoren
zu fihren. —

Durch die Anwendupg eincs derartigen Apparates liBt sich die
Umwandlung von Aceton in Diacetonalkohol mittels Katalysators
in der Weise durchfithren, da nicht etwa nur eine bestimmt be-
grenzte Mengoe des Ketons in dic Apparatur eingebracht zu werden
braucht, sondern da3 das Keton stindig dem Apparat zuflieBen kann,
wobei am Ende der letzten Destillationseinheit nur reiner Diaccton-
alkohol ‘ausflicBt, wihrend das in den Einheiten herausdestillicrte
Aceton kondensiert, gekiihlt und dem Katalysator wieder zugefiihrt
wird. Zeichnungen bei der Patentschrift. (). R. P. 295 822, Kl 12n.
Vom 1./6. 1913 ab. Ausgeg. vom 20./12. 1916.)  gg. [R. 4036.}

[Grirsheim-Elektron.] Verf, zur Darst. von Acylderivaten der
2.5.7-Aminonaphtholsulfosiure, darin bestchend, dal man 2.3-
Oxynaphthuesdurehalogenide oder deren O-Acylverbindungen mit
2.5.7-Aminonaphtholsulfosiure kondensiert. —

Man crhiilt neue Kondensationsprodukte, welche groBe Affinitit
zur Baumwolle und Scide besitzen und infolgedessen aus wisseriger
Losung auf diese Fasern aufziehen. Gegeniiber der Benzoyl-2.5.7-
aminonaphtholsulfosdure, welche auch als solche aus alkalischer
Lésung schwach auf Baumwolle aufzieht, zeigen die vorliegenden
Produkte eine ganz erheblich groBere Affinitit zur pflanzlichen
¥aser. Zur Darst. der Kondensationsprodukte verfahrt man z. B.
in der Weise, daB man das Séurechlorid gegcbencnfalls in einem
Losungsmittel zu der wiisserigen Losung ecines Salzes der 2.5.7-
Aminonaphtholsulfosaure zusetzt, wobei man durch Zusatz cines
sdurebindenden Mittels, z. B. Soda, fiir Neutralisierung der sich
bildenden Salzséiure sorgt. Beschrieben wird in der Patentschrift
die Darst. von 2.3-Oxynaphthoyl-2-amino-5-naphthol-7-sulfosiure.
Ihre Losung in Natronlauge zeigt die typische gelbe Farbe der 2.3-
Oxyunaphthoesidurearylamidalkalisalze. Die Saure ist befahipt, sich
mit 2 Molekiilen Diazoverbindung zu vereinigen; sic ziebt aus alka-
lischer Losung auf Baumwolle, aus essigsaurer auf Seide anf. LBt
man auf die Fasern nach dem Spiilen Diazoverbindungen einwirken,
so erhiilt man wertvolle, waschechte Firbungen. (D. R. P. 295 767.
Kl 120. Vom 5/2. 1914 ab. Ausgeg. 15./12. 1916.) gg. [R. 4032.]

|A]. Verf. zur Darst. voa 3-Nitrocarbazol und dessen Halogen-
derivaten, dad. gek., daB man Carbazol oder dessen Halogensub-
stitutionsprodukte mit verdiinnier wisseriger Salpetersiure be-
handelt. —

Zur Nitrierung geniigen schon etwa 2 Mol. einer Salpetersiure
von 1095 Gehalt an HNQO,, da bei Verwendung von hoherprozentiger
{z. B. 30%, iger) Salpetersiure Dinitroverbindung in erheblicher
Menge entsteht. Die Halogenderivate des Carbazols, wie z. B. Chlor-
carbazol, zcigen im wesentlichen dasselbe Verhalten. Das vor-
liegende Verf. stelit einen crheblichen technischen und gewerblichen
Fortschritt dar, da das 3-Nitrocarbazol sowie nitrierte Halogen-
carbazole auf dJdiese Weise in billiger und einfacher Weise erhalten
werden konnen. (D. R. P. 295 817, Kl 12p. Vom 6./11. 1912 ab.
Ausgeg. 15./12. 1416.) gg- [R. 4033.]

(B]. Verf. zur Darst. von 2-Amlinoanthrachlaon und seinen Derl-
vaten, dad. gek., daB8 man 2-Chloranthrachinon oder solche Derivate
desselben, die nicht in v-Stellung zum Chloratom eine Carboxyl-
gruppe oder einen andercn stark negativen Substituenten (llalogen,
Nitro-, Sulfogruppe) enthalten, mit wésserigem Ammoniak bei
Gegenwart oder Abwcsenheit von Kupfer oder Kupfersalzen unter
Druck erhitzt. —

Dieses Ergebnis ist durchaus iiberraschend und bedeutet einen
hervorragenden technischen Effckt, da 2-Chloranthrachinon mit
wisserig-alkoholischem Ammoniak nach der Literatur (Chem.-
Zig. 1909, S. 872) nur knapp 40Y, Aminoanthrachinon liefert,
wihrend bei Verwendung von alkouolischem Ammoniak ein anderes,
bisher nicht niher charakterisicrtes Produkt entsteht. AuBerdem
hat die Verwendung wisserigen Ammonials im vorliegenden Fall
den Vorzug, da8 sich dieses, und zwar mit Yorteil, in sehr konzen-
trierter Form an-venden laBt, wihrend das A bheiten mit einer kon-
zentrierten wisserig-alkoholischen Ammoniak!dsung wegen der ent-
stehenden hohei. Dru.ke technisch groBe Schwierigkciten macht.

Drei Beispiele in der Patentsehrift. (D. R. P. 293 624, Kl 12g. °

Vom 21./12. 1912 ab. Ausgeg. 11./12. 1916.) gg. [R. 3977.]

8. Reich und M. Ghazarian, Uber einige Derlvate des 2,6-Dlnitro-
benzylanliins. (Bll. Soc. Chim. [4] 19, 259—264 [1916].) Eine warme
alkoholische Ldsung des 2,6-Dinitrobenzylanilins liefert beim Be-
handeln mit frisch bereiteter salzsaurer Zinnchloriirldsung das 6-
Nitrophenylindazol; die Bildung des Indazols findes leichter statt
als bei dem Mononitroderivat. Reduziert man mit Schwefelammio-
nium, 8o erhalt man das 2-Amino-6-nitrobenzylanilin, das beim Er-
hitzen mit Benzaldehyd 6 - Nitro - 2 - benzylidenaminobenzylanilin
und beim Behandeln mit Salzsiure und Natriumnitrit Nitrophenyl-
triagolin liefert. 2,6-Dinitrobenzylacetanilin und 2,6-Dinitrobenzyl-
benzanilid liefern bei der Reduktion Amine; die von anderer Seite

bei o-Nitrobenzylacetanilid beobachtete Ringbildung ist iiber-
raschend und bildet einen vereinzelten Fall. Beschrieben werden
noch 2,8-Dinitrobenzylacetanilid, 2-Amino-8-nitrobenzylacetanilid,
6-Nitro-2-acetaminobenzylacetanilid und 2,6-Dinitrobenzylbenzani-
lid. Aus diesem konnte durch Behandeln mit Schwefelammonium
ein reines Produkt nicht erhalten werden, der erhaltene Kdorper ist
aber wahrscheinlich 2-Amino-6-nitrobenzylbenzanilid.
rn. [R. 3918.]

§. Reich. Uber dle Oxydation des 6-Nitro-2-benzylidenamino-
benzylanlllns. (Bll. Soc. Chim. [4] 19, 264—265 [1916].) Versuche,
durch Oxydation des Restes CHy-NH-CyH; zu dem Korper mit der
Gruppe — CH = N — CzH; zu gelangen, aus dem dann durch Hydro-
lyse der 2-Amino-6-nitrobenzaldehyd entstehen konnte, gaben beim
Oxydieren mit Kaliumpermanganat in Acetonldsung nicht die ge-
wiinschte Verbindung. Der entstandene Kdérper war wahrscheinlich
ein Indiazenderivat. rn. [R. 3919.]

0. Fischer. Untersuchungen iiber einige Dioxynaphthaline. (J.
prakt. Chem. 94, 1—48 [1916].) Mit C. Bauer wurden vom 1, 6-
Dioxynaphthalin hergestellt das Dibenzoyl-, Dimethoxy- und Di-
#thoxyderivat, das 2- und das 4-Nitrosoderivat, das Diacetylprodukt
des 2-Nitrosokérpers, das 2-Amino-1, 6-dioxynaphthalin und das
davon abgeleitete Triacetylprodukt, das 4-Amino-1, 8-dioxynaph-
thalin, das daraus durch Eisenchlorid erhiltliche 6-Oxy-1, 4-naph-
thochinon, das aus ihm durch Reduktion erhiltliche 1, 4. 6-Trioxy-
naphthalin und sein Triacetylderivat und Azofarbstoffe des 1, 6-
Dioxynaphthalins. Vom 1, 5-Dioxynaphthalin wurden mit C. Bauer
hergestellt das Dichloracetyl-, Dibenzoyl-, Dimethoxy- und Diithoxy-
derivat, der Monomethylidther (5-Methoxy-1-naplithol) und dessen
Acetyl-, Chloracetyl- und Benzoylderivat, das aus dem Monomethyl-
dther durch salpetrige Saure erhiltliche 5-Methoxy-2-nitroso-1-
naphthol, ferner das 5-Methoxy-2-amino-l-naphthol und das 5-
Methoxy-1, 2-naphthalindoxim und dessen Anhydrid. Weitere An-
gaben beziehen sich auf das 1, 5-Monomethyldioxynaphthalin als
Azokomponente, auf 2-Nitroso-1, 5-dioxynaphthalin und auf 1, 5-
Dioxynaphthalin als Azokomponente. Uber den Monomethyléther
des 2, 7-Dioxynaphthalins wurde zusammen mit Fr. Hammer-
sc h midt gearbeitet; es wurden hergestellt das 2-Acetoxy-7-meth-
oxynaphthalin, das 2-Benzoyl-7-methoxynaphthalin und das 2-
Chloracetoxy-7-methoxynaphthalin, das 1-Nitroso-2-oxy-7-methoxy-
naphthalin, das 1-Nitroso-2-oxy-7-methoxynaphthalin, das 7-Meth-
oxy-1, 2-naphthalindioxim und sein Anhydrid, das 1-Amino-2-oxy-7-
methoxynaphthalin, das aus dem Nitrosoderivat durch Ammoniak
erhiltliche 1-Nitroso-2-amino-7-methoxynaphthalin und sein Pikrat,
die durch Methyl- und Athylamin erhiltlichen Methylamine- und
Athylaminoderivate, Nitrosaminderivat und Pikrate, die aus den
Alkylaminbasen durch Wasserabspaltung erhiltlichen Anhydrobasen
und Abkémmlinge von ihnen. In das Monomethyl-2, 7-dioxynaph-
thalin tritt der Azorest nur einmal ein. Von dem Dimethyldther des
2, 7-Dioxynaphthalins wurden gemeinsam mit W. Kern das 1-
Nitroderivat, das 1-Aminoderivat, dessen Pikrat und Acetylverbin-
dung, ferner das 1-Benzoylderivat, das 1-Nitro-2-amino-7-methoxy-
naphthalin und Acidylderivate davon und das 1-Nitro-2-methyl-
amino-7-methoxynaphthalin hergestellt. Oxydation des 1-Nitro-
2,7-dimethoxynaphthalins mit Salpetersiure lieferte je nach den Be-
dingungen 1, 8-Dinitro-2, 7-dimethoxynaphthalin oder ein Trinitro-
derivat, bei dem 2 Nitrogruppen wahrscﬁe'mlich in 1 und 8 stehen,
die Stellung der dritten Gruppe unbekannt ist. Daneben entstand
etwas 1-Nitro-2-methoxy-5, 6-phthalsiure. Reduktion von 1-Nitro-
2-amino-7-methoxynaphthalin fithrte zu dem Diaminokorper, aus
dem durch Benzil das 7-Methoxy-1, 2-diphenylnaphthochinoxalin
erhalten wurde, mit Phenanthrenchinon entstand das 7-Methoxy-
1, 2-naphthophenanthrazin. 1, 8-Dinitro-2, 7-dimethoxynaphthalin
ergab bei der Reduktion einen unbestindigen Diaminokorper, dessen
Chlorhydrat und Pikrat beschrieben werden. Erhitzen des Dinitro-
korpers mit alkoholischem Ammoniak gab ein Diaminoderivat, von
dem Pikrat und Diacidylderivate und Dimethylderivat beschrieben
werden. ran. [R. 3313.]

St. Opolskl, Z. Kowalskl und J. Pilewskl. Uber die Salze und Ester
der Nitrophenylacetonitrile. (Ber. 49, 2276-—2283 [1916].)

St. Opolski, L. Czaporowski und J. Zacharski. Uber die desmotropen
Formen der Bromphenyicyanbrenztraubenséureester. (Ber. 49, 2283
bis 2293 [1916].)

K. Auwers. Zur Kenntnis der aus Phenolen und Chloroform ent-
stehenden hydroaromatischen Ketone und Ihrer Umwandlungen. (Ber.
49, 2389—2410 [1916].)

Eorique V. Zappl. Uber eine neue heterogene Kette mlt Arsen
im Kern: das Methylarsepedin (€yclopentamethylenmethylarsin),
(BIl. Sue. Chim. [4] 19, 290—300 [1916].)

W. Borche, L. Stackmann, J. Makaroff-Semljanski. Uber Mono-
nitrohalogenbenzole mit beweglichem Halogen. {Ber. 49, 22222243
[1916].)

S. Relch und P. Chaskells, Beltrag zur Kenntnis der Perkinschen
Reaktlon. Neues Verfahren zor Darstellang der substitnierten Zimt-
siigren. (BIl. Soc. Chim. [4] 19, 287—280 [1916].)
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